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© AnachJuOstuck fur Staubsaugerbeutel 

© Bn Anschlu&stuck fur StaubaaugerbeutaJ. mit einer elne 
Dufchtrlttsoffnung emhaftendan Grundplatte sua pappeertf- 
gem Material oder dergleiehen, an watcher em artter 
Zuschnittstweich angeordnet 1st mit atom zweiten mid 
drtaen Zutchnittsberelch. und ainem eine Durch Wttsdff nung 
anthaJtenden Schieber, bai dar dcr zwaite und dritte Zu- 
achnlttsberelch AnacNege Widen, mit welchcn am Schieber 
fesigeiegta Anechlage jusa/wnenwirkan, die dureh dsn 
areten Zu*chr*ubereich (2) aus von dcr GrundpJette (1) 
abstahenden Schenkem pa, 2b) beateht da en fcrem vim 
dar Grundplatte (1) entfemt Kegenden Ends fiber einen Stag 
(2c) mtteintndar verbundan aind. be! dam zwaJtan und 
drlttan Zuschnittaberaich (3. 4) jewel), ein Schenket vergese- 
hen 1st, dar In vorbesttmmtem Abstand air Grundplatte II) 

"» STi 1 ' 5f? RidlBtefun 8 (14. 15) aufweiet. Je Faltfrden * 
10) fur dan amen Zutchnittabereich (2) eJnereeita end for 

C dBn weitan und dritten 2uaehnlttabefeJch (3, 4) andarersaits 
parallel zuekiander liagen, und bai dam a man Zuschnittaba- 

* retch (2) auf die bererts gefaHeten 2welten und dritten 

• ZuaehnlttsbamJche [3. 4) gefeltet und mit diaaen verklabt 
> wird. 
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Beschreibung einander liegen. wobci der erne Zuscfanitubemcb tuf 

t>! r,^, . die bcreits gefalteten zweiten und dritten Zuschnittsbe- 

Die Erfmdung bctnff t em AnscJihiflstock fttr Staub- reiche gefaltet und mit diescn verklebt wird. 

saugerbeutel gerofiS dem Oberbegriff des Patentan- Die Erfindung schafft ein AnschJuflstflck, das aus «- 

sprucnsl. 5 ner Grundplatte mit und an deren oberen und unteren 

Em Am^luBstuckfur Staubsaugerbeutei gemflB dem RAndern angelenkten Zuschnittsbcreicben besteht, so- 

2^!££L Patentanspruchs 1 1st aus der wie aus einem Schieber. der zwischen den zu faltenden 

DE 40 02 868 Cl bekannt Bei diesem AnschluflstOck ist TeOenveriagerbarist 

eine Grundplatte vorgesehen, an der urn eine erste Fait- Die Grundplatte und die Zuschnittsbereicbe ergeben 
Owe em 2^schidtts^ch faltbar at, der FQhrangstei- , 0 Fuhrungsieisten, die parallel zueinander verlaufett und 
sten und einen Schieber festlegt Nach dem Umlegen entlang dem Umfang der Grundplatte erne dreflarige 
zweater und dritter Zuschnittsbereiche, die an dem Figuration ergeben, wodurch die Stabflitat desAn- 
Schieber ausgebildet sind. wird die Grundplatte urn die schhiBstuckes den Erfordernissen genOgt 
Fahlimc verschwenkt und mit den Fnhrungsleisten ver- Das erfindungsgemaBe AnscnluBstflck ttflt ach aul 
Uebt AnschlieBend wird der Schieber ruckartig entlang , 3 einfache Weise herstelleo and ebenso einfach in den 
yon SoUreiBstellen von dem Zusehnitt entf ernt Hierbei Betriebszustand falten und verkleben. 
m der Schieber am oberen und unteren Teil mh An- Im folgenden wird erne bevorzugte Ausfohrungsform 
ichlagen ausgerustet, die mit den sertiichen FQhrungalei- des errmdungsgem&fien AnschmfistOcks aimand der 
sten zur Begrenzung der Schiebebewegung in Eingriff Zetchnung zur Erttuterung weiterer Vorteile und Merk- 
gelangen. Die Grundplatte und die FOhrungsJeisten bO- » male beschrieben. Es zeigen; 

den eine ^gesamtdreilagi^ Axwrdnung zur Aufnah- Fig. I eine Draufsicht auf das AnschluBstflck in Form 
me des Schiebers (Fig, 14 und 15). Die HersteQung ekes eineaZuschnhts. 

derartigen Anschlu0stQckes ist aufgrund der Embrin- Fig. 2 eine Draufsicht auf den Schieber und 
gung von SollreiBsteUen und Einschnitten aufwendig, Fig. 3 eine DarsteUung des teilweise eefaketen An- 
das When eines Qber SoUreiBstellen mit dem FahzS » tcWuBstOcks zusainmSttenScSr 
schnitt verbundenen Schiebers erfordert die Verweo- GemlB Fig. 1 hat das AmchluBitftck die Form ernes 
dung von relatlv sterfem, pappartigem Material wo- Zuschnitts, der aus einer Grundplatte 1 und ehwmer- 
durch das ADscmufistuck msgesamt steif und kostenin- sten Zuschmttsberekh 2 sowie emem zweiten und drit- 
tensivwa. ten Zuschnittsbcreich 3, 4 besteht We Fig. 1 zeigt, ist 

*. w?*" Si 8 ?? 9 ^ 1 ? em An$chlu0st0ck fttr » bei dieser Ausfuhrungsform die GrundplaTte l aus* 
Staubsaugerbeutei beschrieben, bei dem an einer nem rechteckigen c^o^adratischer^ment gebiMet 
Grumipiatt^ ^ WV oTfe^b«er StdleW^SS 

rahrungsletsten vorgesehen sind, die zur FQhrung eines mige Durchtrittsdfmung 6 aufweist, die dazu dient «- 
Schiebers dienen. Die Fuhrungsieisten rind mit An- nen Durchgang zwischen dem Staubsaugerstutzen und 
scnlagdejnentwi versehen, die durch eine Reduzierung 35 dem nicht dargesteliten Staubsaugerbeutei zu ergeben. 
der Br«te der Fuhnmgsleisten definieri sind Der ScWe- AndeminRg. 1 obengezeigtenRamJa^rffi 
ber selbst weist obere und untere Anschlagelemente te 1 ist eine Fahlinie 8 definiert urn die der erste Zu. 
m luT?..*? F ? hrun ^ eis V jn ^usammenwirkea schrrittsbereich 2 gefaltet werden kann. Am unteren 
Nachtedtg bet dieser Anordnung ut.daJ zur Festlegung Rand der Grundplatte 1 ist parallel zur Faltlinie 8 eine 
der FQhrungsietsten Knicklinien, d.h. Teileinschnitte 40 weitere Fahlinie 10 ausgebfldet. urn welche die Zu- 
VO u?^r? BI T ??* ^ Herstellung derartiger An- schnittsbereiche 3> 4 in Rkhttmg auf die Grundplatte 1 
KWufcu^ eriwbhch beschwert Weiterhin ist es bei gefaltet werden. Der erste Snitttberdch2 b«teht 
dieser AiisbiWung ernes AnsdiluBstOckes erforderiich, aus von der Grundplatte 1 weglaufenden parallelen 
d ^ C ^!^! C u^ ^2)jim Schieber Ober die Ebe^ Schenkeln 2a. 2b, die an ihrem ob?ren ^du^euiS 
"IS" S ™SS? ^•w^cn. um met den Gegenan- 45 Steg 2c mhemander verbunden sind. Der Umrifl des 
«^igen der FQhrungsleisten in Anlage zu gelangen. Ah Zuschnitts 2 entspricht vorzugsweise dem der Grand- 
Schieber wird em knicksteifes Element verwendet, wo- plattel. 

durch das gesarnte AnschluflstOck von hoher SteiTigkeit Die Schenkel 2a, 2b und der Steg 2c legen eine mh 12 
£^J"? n ^ K ° 8te ? M P5 V u nWe T WIgt ? ies b««hnete Aussparung fest Die Schenkel 3 und 4 wei- 
bedeutet, daB nicht nur der Schieber sdbst sondern 50 sen jeweils einen ersten, breiteren Bereich auf, der 
auch Aeden Scmeber umgreifenden FQhrungsleisten durch jeweils eine in gleichem Abstand zur FaltKnie 10 
^Jw^^ E^!^ 5tt " mQS$C \ U . m dcn v^ae^ Hinterschnetdung 14. 15 hinsichtHch seiner 

^^5^ g T n ^^P^ nd|rfftnc ? bft, . tca Breite verjungt ist. wodurch sich die in Fig. 1 mit3abzw. 
JS^nST 1 * ^ Cgl d,e Aufgabc ^enmde. «» An- 4a ergebenden breiteren Schenkdbereiche und die mit 
s^h^Ock der eingangs genanmen Art derart auszu- 55 3b bzw.4b bezekhneten schmUeren Schenkelbereiche 
biWen, daB es bei etnfachem Zoschmtt leicht zuiammen- ergeben. Die gestnchelten Unien in Fig. 1 veranschauli- 
gebaut werden kann und aus emem Material mit ver- chen die Lage der Schenkel 3. 4 nach Falten urn die 
glejchbar gerwger Starke hersteHbar ist Faltlinie 10 in Richtung auf die Grundplatte 1. Aus Fig. 1 

Diese Aufgabe wird erfrndungsgemSB dadurch gelost. ist ersichtlich. dafi die Schenkel 3. 4 eine Lflnge haben, 
dafl der erste Zuschmmbereich aus 1 yon der GrundpUt- «o die der Hohe der Grundplatte t entspricht We Breite 
te abstehenden Schenkeln besteht, die an ihrem von der der Abschnitte 3a. 4a entspricht der Breite der Schenkel 
Grundplatte entfernt begenden Ende Ober einen Steg 2a, 2b. 

miteinander verbunden sind. da& ak zweiter und dritter Fig. 2 zeigt eine bevorzugte Ausfohrungsform eines 
Zuschmttsbereich jeweils ein Schenkel vorgesehen ist. Schiebers 1* der nach Falten der Schenkel 3, 4 in die in 
der in vorbesurnmten Abstand zur Grundplatte jeweils « Hg> I gezeigte gestricheh dargestellte Position auf die 
eine Reduzierung aufweist. daB die Faltlinien fOr den Grundplatte 1 und zwischen die Schenkel 3, 4 gelegt 
ersten Zuschmttsbereich etnerseits und fOr den zweiten wird. Die Breite des Schiebers 16 im Bereich einer mit 
und dntten Zuschmttsbereich andererseits parallel zu- 18 bezeichneten Durchbrechung entspricht dem Ab- 
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stand zwischen den Schentelabschnitten 3a. 4a. An«i- einer etwa 1 mm betragenden Schicht aus Pappe, pap- 

« 0l S en ft ? Ma i Bt ^Jclueber 16 mit pardgem Material odeTdergtek^Sonutsmddel&h 

Anschtegen 19, 20 venehen, die seitkch Qber die Bans schnittsbereiche relativ ftedbH A h. wenig stetf. Dun* 

des Schiebers 16 ubersteuen. Die duich die AnschUge dasFdtenderZnschnitisbere^emder^iXSbe. 
19, 20 festgelegte Brate des Schiebers 16 entspricht 5 tchriebenen Wei$e wird jedoch entlang dea UmEanges 

demAbsund zw 1S chen den Schenkelberelchen 3b, 4b. der Gnmdplatte 1 eine dreilagige Anordnung Set 

a^,^^ 6 V? m ? D ? mte ™ Seiteweitere die dem Anschhiflstflck die erforferfiehe Steifigkeitv^ 

^JSf f'J 3 dCTen FunkUOn Vcrtindun * "* len * o^** efai^n Ugen vergleicbbaTgeringe 

m < 5, - , , Slirke haben. Der Schieber 16 selbst hat ebenfolls cine 

Die in Fig. I and 2 gez«gten i Teile werden derart «> MaterialstSrke von etwa 1 mm,wirdaber inneriialbde» 

zusamtnengefOgt daB der Schieber 16 zwischen dem AnschluBstflcks dim* dessen Steifigkeit derart ticker 

Zoachmttsberefch 2 and den Zuschmttsbereichen 3, 4 gefuhrtdaB ein Verknicken wah^^SweSS 

endangemesP^24ver^eTbari.t(Flg.3X .us derjenigen Poation heraus. in welcheVdiTrS 

Aus vorstebender Beschreibung ist ersichtlich, daB trittsoffnungen 15, 18 in Deciding zueinander BegeTta 
die Grundplatte 1 zusammea mh dem Zuscfanitt 2 und u eine Position, in weicher der Schieber 16 die Durch. 

den Zus^rttsberdctei 3, 4 vergJeichbar emfacfaen tritlsoffnung 6 verschlieflt, vertad^ 

Aulbau hat and ledigM i MaBnahmen vorzuaehen sind. Wie bei den bekannten AnschluBstficken wird der 

dafl ale Zuschnimbereiche 2 und 3.4. die eine vergi«ch- nicfat dargesteBte StiteSisTl^£ 

bargermge Sdrke von vorzugsweise jeweus 1 mm ha- ten auf die Gnmdplatte 1 angeldebt, wobei die Klebefll- 
ben, eottang der gewunschten Faltlinie 8, 10 gefaltet » cbe durch die FaJtSnien 8. 10 einerseits und die sert&he* 

werden kflnnen. Zur HerateJlung des f unWonrfahigen Kinder der GrundpUtt Tl ^S^ts^etoeSS 

AnsdduBstOcks wird der in Rg. t gezeigte Zuschnitt fichtlichcrwei^r^d der S Uubw-STau^ le 

W '™ ^fl : . . .... . »«> Dichtungaelement 28 gegenOberliegende Fttche 

Die Schenkel 3. 4 werden um die Linie 10 gefzhet und der Grundplatte 1 nofgeklebtDas AnschJuBwuck^rd 

^^°,^^^ 1 ^ eb ^ An ^ Qttd gmmWtalich em nach Fallen in den in Verbmdungmh 

Schieber 16 so m den zwischen den Schenkem 3, 4 fest- Rg.1 bit 3 gezeigten Zustand enter BudUoB Toes 

Bereich der Schenkelabscfanme 3b 4b zu liegen kom- verbunden bzw. verldebt, und zwar derart daldneim 
men, wobei , ein oberer Rand 23 des Schieberz 16 in Staubsangerbentel ausgebOdete Offnungin DeckungS 
Deckung nut dff Faltbue 8 stehen kann. In di«er Posi- x den DurchtrittsOffnungen S, 18 steht. In die dad^n b 
tion decken tich die Durchtrimoffnungen 6 und 18 der Flucht zueinander steSeaI)uicmiteuM^18 

glelcheDurchmewer haben. Nach dem Eintegen des eine in Flucbt zu den Durebtrimoffnungen 6, ISstehen- 
Schiebers 16 wird der Zuschnittsbereicb 2 urn die Faltli- de DurehtritBoffnung bat. die ErefRa^ bSS 
nje 8 gefaltet. x, daB die Schenkel 2a, 2b auf den Zu- » aber kowentriad, « to Sfcn«« 
^ ^ werdM «egt Dicer in die Dur^trim^ungenTw hLei^r " 

andererse 1 ts fixiert Ein Herauszieben des Sciueben Rg.3 zeigt das erfindungjgemaBe AnschluBstOck 

•••^ <to A^eatOck wird aomit durch die Dn- nach dem Fatten der 2U 1 scS ) ereicheT»3dem 

schnute HIS verhbdert Die Anschttge 22, 23 rind bei Eintetzen des Schiebers 16, Jedoch vwdem Ftta Z 

djeser AusfQhnmgsfonn grundaJtzlich nicht notwendig, ZuschnitttbereichesZ 

da das Vertogern des Schieben 16 in Rkhtung auf die « Wieansich bekanm. wird der Suubaaugerbeutel nach 

1^ T fS d '^f, ^ W ^ n *: d " V™*™ Zusundes .us d^TsuuW 

5^5^ ^ 6 . d * f5mer, *^ gergertt entfemt. in dan er mittels des Anschhiflstuckes 

^i^r^hL^^. Gr 5 lbSCbmtt ' W0durch der m jT s ««>»»»t*rgerit her.ua verlagert wird. wo- 
Schieber 16 bequwn eritSbar Bt nach dann der Schieber 16 in Rg. 1 und 3 nach unten 

i.,?^^?!^*^" V f^T dW ^"*«k*« » entlang dea Pfeues 24 gezogen wird, wodurch die Dele 
£l« . -9? nU "^ 6 , e ? to wetentkehen vierek- kung zwischen der DurchtrittsOffnung 6 in der Grand- 

bget Element aw Gunum. Latez oder dergleichen vor- plane 1 und der Durchtrinsflfmung 18 im Schieber 16 
gesehen. das in Rg. 1 gestnchelt eingetragen und mit 28 aufgehoben wird. dh. die DurchtrittsOffmrng « Tdes 
bezeichnet «. Dieses vierecklge Element diem der Ab- Staubsaugerbeutels verscW^sse^wird. 
d ^'i"? ^ ae * CT Suubsjwgerbeutel und AnschluB- » Dadurch wird der Austrht von Staubpartikeln wab- 
mrtzen im Suubsauger und hat erne Dorchtnttsoffnung rend des Transportes des gef OUten Staubsaugerbeutels 
^ d .« elnen J4! 1 ^ re !i Dur ^'"««w hat, ds die Durch- zum MQlleimer oder dergleichen verhmdert 
r^T* * ? def c ?" nd P , » Me J 1 - R 94 Dtahtungsele- Wie vorstehend ange|eben ist. kann der Schieber 16 
mem 23 hat gennge Starke und Bt damit luBerst flexibel derart abgewandelt werden. daB die AnschJage22. 23 
bzw. elasttsch. Das Dichtungselement 28 wird in Fig. 1 » voUig entfallen. wie dies durch die gestrichelte Unte 30 
von oben auf die Grundplatte aufgesem und mit die- 31 in Fig. 3 angedeutet ist In tfiesem FXtdeTSdiie. 
ser fest verbunden. beispielswelse verklebt bevor in der ber 16nt wesentlichendie Formeines I 
vorstehend beschnebenen Weite die Zuschnitttberei- GemSB einer weiteren Auafuhnmgsform der Erfin- 
1 ""i" 6 ! ' hta !li 0 gef ^ "na^er Grund- dung Ist in der Grundplatte 1 eine Offnung 32 In Form 
platte 1 verbunden werden und bevor der Schieber 16 « einer kreisfOrmigen Offnung nahe der oberw FaltE 
«im!SL*Tf*c , u- , , t . t . , vorgesehen. die der Fuierung und Ausrichtung der An- 

heSSS^ ^^.^i e2 ^5S C ^2 berek5he s f Wu ?P lt,,e to Staubsaugergertt dient Entspre- 
bestehen bei der beschnebenen Ausfuhrungsf rm aus cbend kann der Schieber 16 mit einer halbkreisfOrroigen 
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Ausnehroung34 ausgerOstet lein, di gleicfaen oder gro- 
flcren Durchmesser hat, ah die Offnung 32, aber im 
wesentlichen air Offnung 32 fluchtet, wenn dcr Schie- 
ber 16 diejenige Position einnimmt, in wclcher seine 
obere Kante 25 in Hohe der Faltlinie 8 iiegt, d h. wenn 5 
die Durchtrittsdffnungen 6, 18 fluchtea 

Oemafl einer weiteren AiisfQhrungsfonn des An- 
schiufistuckes sind die beiden Zuschnittsbcrciche oder 
-Schenkel 3, 4 fiber einen Steg 36 (est mheinander ver- 
bunden. Bei Einsatz eines derartigen, die beiden Schen- 10 
keiabschnitte 3b, 4b miteinander verbindenden Stege 36 
wird die H6he des in Fig. 2 gezdgten Schiebers 16 urn 
cine der Brette bzw. H6he des Stege* 36 entsprecbende 
H6he verkurzt, wie dies durch die strichliertc Linie 38 in 
Fig. 2 angedeutetistDurch die Verwendung des Sieges 15 
36 kann die Positionienmg der Zuscnnittsberekhe % 4 
gegenQber der Grundplatte 1 wlhrend des Fahvor- 
gangs vereinf acbt werden, da deren Abstand der Schen- 
kel 3, 4 an Diren in Fig. 1 unteren E n d e n durch den Steg 
36 f estgelegt ist 20 

Wie am der Zekhnung bervorgeht, ist bei der be- 
schriebenen AusfOhrungsform die H6he der Zuschnttts- 
bereiche 2 und 3 gieich der Hone der Gnmdpiatte 1 
gewihh. 



1. AnschhiflstQck for Staubsaugerbeutel. 
mit einer cine Durchtrittsdffnung enth alt enden 
Grundplatte sns pappeartigem Materia) oder der- 90 
gleichen, an weJcher ein erster Zuschm ttsberetcn 
angeordnet ist 

mit einem zweiten und dritten Zuschnittsbereich, 
und 

mit einem eine Durchtrittsdfmung enthaltenden 35 
Schieber, wobei der zwette und dritte Zuschnittsbe- 
reich Anschlfige bHden, mit welchen am Schieber 
featgelegte Anschlfige zusamraenwirken, 
dadurch gekettazekhoet, daB der erste Zu- 
schnittsbereich (2) aus von der Grundplatte (1) ab- 40 
stebenden Schenkem (2a, 2b) besteht die an ihrero 
von der Grundplatte (1) entfemt liegenden Ende 
fiber einen Steg (2c) mheinander verbunden sind, 
daB ab zweiter und dritter Zuschnittsbereich (3, 4) 
jeweils ein Schenkei vorgesehen ist, der in vorbe- 45 
stimmtem Abstand zur Grundpiatte (1) jeweils eine 
Reduzienmg (14, 15) aufweist 
daB die Faltlinien (e\ 10) fur den ersten Zuschnitts- 
bereich (2) einersetts und for den zweiten und drit- 
ten Zuschnittsbereich (X 4) andererseits parallel zu- so 
emander tiegen. wobei der erste Zuschnittsbereich 
(2) auf die bereits gefalteten zweiten und dritten 
Zuschnhtsbereiche (3, 4) gefafcet and mit diesen 
verklebtwird 

1 AnschluBstuck nach Anspruch I, dadurch ge- 55 
kennzeichnet daB die zweiten und dritten Zu- 
schnittsbereiche (3» 4) zumindest teUweise erne 
Breite baben, die den Schenkem (2a, 2b) des ersten 
Zuschnittsbereichs entspricht 

3. AnschluBstuck nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 60 
gekennzeichnet daB die zweiten und dritten Zu- 
schnittsbereiche (3, 4) in vorbestimmtem Abstand 
zur diesen Zuschnitttbereichen (3, 4) zugeordneten 
Faltlinie (10) Einschnhte (14, 15) aufweisen. 

4. AnschluBstuck nach wenigstens einem der voran- as 
gehenden AnspiUche, dadurch gekennzeichnet. daB 
der Schieber (16) seitlich von den zweiten und drit- 
ten Zuschnitubereichen (3, 4) gef Qhrt ht und zwi- 
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schen der Grundplatte (1) und dem ersten Zu- 
schnittsbereich (2) angeordnet ist 

5. AnschluBstuck nach wenigstens einem der voran- 
gehenden AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Schieber (16) AnschlBge (19, 20) aufwexst, die 
mit den zweiten und dritten Zuschnittsb ereichen (3, 
4) zusammenwirken. 

6. AnschluBstuck nach wenigstens einem der voran- 
gehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB 
cue zweiten und dritten Zuschnittsbereiche (3, 4) 
durch einen Steg (36) miteinander verbunden sind. 

7. AnschluBstuck nach wenigstens einem der varan* 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
auf der Grundplatte (1) ein Dichtungselement (26) 
vorgesehen ist 

8l AnschluBstuck nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet daB das Dichtungselement (28) zwi- 
schen der Grundplatte (1) und den weiteren Zu- 
schntttsberetchen (3, 4) angeordnet ist 
9. AnschluBstuck nach wenigstens einem der voran- 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Schieber (16) AnschlaggUeder (19, 20) aufweist, 
die an semem auf die obere Faltlinie (8) hinwetsen- 
den Ende ausgebildet sind. 


Hierzu 2 Seite(n) Zckhnungen 
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Description 

The present invention refers to a connecting piece for vacuum cleaner bags according 
to the preamble of patent claim 1. 

A connecting piece for vacuum cleaner bags according to the preamble of patent claim 
1 is known from DE 40 02 866 B1. In this connecting piece, a base plate is provided at 
which a blank portion can be folded around a first folding line, said blank portion 
defining the guide rail and a bar. After folding second and third blank portions, formed at 
the bar, the base plate is pivoted around the folding line and glued to the guide rails. 
Subsequently, the bar is jerkily removed from the blank along target rupture portions. 
For this purpose, the bar is provided with abutments at the upper and lower end, said 
abutments engaging the lateral guide rails for defining the shift movement. The base 
plate and the guide rails form a three-layered arrangement for accommodating the bar 
(Fig. 14 and 15). The manufacture of such a connecting piece' is expensive regarding 
the arrangement of target rupture portions and incisions. The provision of a bar 
connected via target rupture portions to the folding blank requires the use of a relatively 
rigid cardboard-like material. Thus, the connecting piece becomes rigid and expensive. 

DE 38 33 799 A1 describes a connecting piece for vacuum cleaner bags, in which guide 
rails are provided at a base plate which a laterally connected by a folding line, said 
guide rails serving for guiding a bar. The guide rails are provided with abutment 
elements, which are defined by a reduction of the width of the guide rails. The bar itself 
has upper and lower abutment elements, which cooperate with the guide rails. A 
disadvantage of this arrangement is that for defining the guide rails, folding lines, i.e. 
partial incisions, are to be provided which severely aggravates the manufacture of 
connecting pieces of that kind. Furthermore, it is required for designing such a 
connecting piece that the abutments (Fig. 1 and 2) project at the bar over the plane of 
the bar to contact the counter-abutments of the guide rails. The bar that is used is an 
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element resistant to folding. Thus, the entire connecting piece is very rigid, which leads 
to high manufacturing costs. That means that not only the bar itself but also the guide 
rails enclosing the bar must have a similar strength to safely hold the bar with respect to 
the base plate. 

The object of the invention is to develop a connecting piece of the above-mentioned 
kind in that it has a simple blank and can be easily assembled, and can be 
manufactured of a material with a comparatively low strength. 

This object is solved according to the invention in that the first blank portion consists of 
legs projecting from the base plate, said legs being connected to each other via a web 
at their end distant from the base plate, and that a leg is provided as a second and third 
blank portion whiqh reveals a reduction at a predetermined distance to the base plate, 
that the folding lines for the first blank portion on the one hand and for the second and 
third blank portion on the other hand are arranged in parallel to each other, wherein the 
first blank portion is folded to the already folded second and third blank portions and is 
glued to them. 

The invention provides a connecting piece which is composed of a base plate with blank 
portions joined at the upper and lower edges of the base plate, and of a bar 
displaceable between the portions to be folded. 

The base plate and the blank portions form guide rails extending parallel to one another 
and forming a three-layered configuration along the circumference of the base plate. 
Thereby, the stability of the connecting piece complies with the demands. 

The connecting piece according to the invention can be manufactured in a simple 
manner and can be easily folded into the operating state and can be easily glued. 

A preferred embodiment of the connecting piece according to the invention will now be 
described by means of the drawing to explain further advantages and features. 
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Fig. 1 shows a top view onto the connecting piece in the form of a blank, 
Fig. 2 shows a top view onto the bar, 

Fig. 3 is a view of a partially folded connecting piece together with the bar. 

According to Fig. 1, the connecting piece has the shape of a blank which is composed 
of a base plate 1 and a first blank portion 2, as well as a second and third blank portion 
3, 4. As shown in Fig. 1 , the base plate 1 in this embodiment is formed of a rectangular 
or square element, which has a preferably circular aperture 6 at a predetermined 
position, which serves to create a passage between the vacuum cleaner connecting 
member and the yacuum cleaner bag (which is not shown). 

A folding line 8 is defined at the edge of the base plate 1 , shown in Fig. 1 , top, around 
which the first blank portion 2 can be folded. A further folding line 10 is formed at the 
lower edge of the base plate 1 in parallel to the folding line 8. The blank portions 3, 4 
are folded around this folding line 10 in the direction towards the base plate 1. The first 
blank portion 2 consists of parallel legs 2a, 2b extending from the base plate 1, said 
legs being joined at their upper end by a web 2c. The contour of the blank 2 preferably 
corresponds to that of the base plate 1 . 

The legs 2a, 2b and the web 2c define a recess designated by 12. The legs 3 and 4 
each comprise a first, broader section, which tapers in width by a rear section 14, 15 
provided at the same distance to the folding line 10. Thus, the broader leg portions 
shown in Fig. 1 and 3a and 4a and the narrower leg portions designated by 3b and 4b 
result. The dotted lines in Fig. 1 elucidate the position of the legs 3, 4 after folding 
around the folding line 10 in the direction towards the base plate. It can be seen from 
Fig. 1 that the legs 3, 4 have a length which corresponds to the height of the base plate. 
The width of the sections 3a, 4a corresponds to the width of the legs 2a, 2b. 
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Fig. 2 shows a preferred embodiment of a bar 16, which after folding the legs 3, 4 in the 
position shown in dotted lines in Fig. 1 is put onto the base plate 1 and between the legs 
3, 4. The width of the bar 16 in the area of a aperture designated by 18 corresponds to 
the distance between the leg portions 3a, 4a. At its upper position in Fig. 2, the bar 16 is 
provided with abutments 19, 20, which laterally project over the base of the bar 16. The 
width of the bar 16 defined by the abutments 19, 20 corresponds to the distance 
between the leg portions 3b, 4b. 

The bar 16 comprises at its lower side further abutments 22, 23, the function thereof 
being explained in connection with Fig. 2. 

The members shown in Fig. 1 and 2 are joined in a manner that the bar 16 can be 
displaced betweep the blank portion 2 and the blank portions 3, 4 along an arrow 24 
(Fig. 3). 


It can be seen from the above description that the base plate 1 together with the blank 2 
and the blank portions 3, 4 has a comparatively simple design and that only measures 
are to be provided that the blank portions 2 and 3, 4, which have comparatively lower 
strength of preferably 1 mm, can be folded along the desired folding line 8, 10. To 
provide the functioning connecting piece, the blank shown in Fig. 1 is folded as follows: 

The legs 3, 4 are folded around the line 10 and are glued to the base plate 1. 
Subsequently, the bar 16 is introduced into the space defined between the legs 3, 4 in a 
manner that the abutments 19, 20 lie in the area of the leg sections 3b, 4b, wherein an 
upper edge 25 of the bar 16 may match with the folding line 8. In this position, the 
passage openings 6 and 18 of the base plate 11 and the bar match, which preferably 
have the same diameters. After inserting the bar 16, the blank 2 is folded around the 
folding line 8, so that the legs 2a, 2b lie on the blank portions 3, 4 and are glued to the 
blank portions 3, 4. Thereby, the bar 16 is integrated into the connecting piece, and the 
bar 16 can only be displaced over a height which is fixed by the incision 14, 15 on the 
one hand and by the folding line 8 on the other hand. The extraction of the bar 16 from 
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the connecting piece is therefore prevented by the incisions 14, 15. The abutments 22, 
23 are basically not necessary in this embodiment, since the displacement of the bar 16 
in the direction towards the folding line 8 is defined by same. The substantially T- 
shaped bar 16 defines by the abutments 22, 23 a grip section. Thus, the bar 16 can be 
comfortably gripped. 

According to a further alternative of the connecting piece, a substantially square 
element made of rubber or latex or the same is provided in the area of the opening 6, 
which is drawn according to Fig. 1 in dotted lines and which is designated by 28. This 
square element serves for sealing between the vacuum cleaner bag and the connecting 
piece in the vacuum cleaner, and has a passage opening 28a which has a smaller 
diameter than the passage opening 6 in the base plate. The sealing element 28 has a 
low strength and is therefore extremely flexible and elastic. In Fig. 1, the sealing 
element 28 is set onto the base plate 1 from the top and is fixedly connected therewith, 
e.g. it is glued, before the blank portions 3, 4 are folded around the folding line 10 in the 
above-described manner and are connected to the base plate 1 and before the bar 16 is 
inserted. 

All blank portions shown in Fig. 1 to 3 consist in the described embodiment of a 
cardboard or cardboard-like layer of a thickness of approximately 1 mm. Thus, the blank 
portions are relatively flexible, i.e. they are not very rigid. By folding the blank portions in 
the above-mentioned manner, a three-layered arrangement is formed in the above- 
mentioned manner along the circumference of the base plate 1, said three-layered 
arrangement providing the connecting piece with the required rigidity although the 
individual layers have comparatively low strengths. The bar 16 itself also has a material 
strength of 1 mm. It is, however guided safely within the connecting piece because of its 
rigidity, so that a folding during its movement out of position in which the passage 
openings 15, 18 match to the position in which the bar 16 closes the passage opening 6 
is prevented. 
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As in the known connecting pieces, the vacuum cleaner bag, which is not shown in Fig. 
1 , is adhered from the back to the base plate 1 , wherein the adhesive surface is defined 
by the folding lines 8, 10 on the one hand and by the lateral rims of the base plate 1 on 
the other hand. As can be seen, the vacuum cleaner bag is adhered to the surface of 
the base plate 1 opposite the sealing element 28. The connecting piece is basically 
joined or glued after folding to the state shown in connected with Fig. 1 to 3 by including 
the bar 16 and the associated vacuum cleaner bag, in a manner that an opening formed 
in the vacuum cleaner bag matches with the passage openings 6, 18. The sealing 
member reaches through the passage openings 6, 18 which are now in alignment, 
because it has a passage opening aligned to the passage openings 6, 18 which have a 
smaller radius, which are, however concentric to the passage openings 6, 18. This ring 
section of the sealing element 28 reaching into the passage openings 6, 18 effects the 
described sealing- effect between the connecting piece or vacuum cleaner bag and the 
connecting piece within the vacuum cleaner. 

Fig. 3 shows the connecting piece according to the invention after folding the blank 
portions 3, 4 and after inserting the bar 16 but before folding the blank portion 2. 

As was known per se, the vacuum cleaner bag after being full is removed from the 
vacuum cleaner by being moved out of the vacuum cleaner by means of the connecting 
piece. After that, the bar 16 is pulled in Fig. 1 and 3 downwards along the arrow 24. The 
congruence between the passage opening 6 in the base plate 1 and the passage 
opening 18 in the bar is resolved thereby, i.e. the passage opening 6 of the vacuum 
cleaner bag is locked. 

Thereby the exit of dust particles during the transport of the filled vacuum cleaner bag tc 
the dust bin or the like is prevented. 

As mentioned above, the bar 16 can be modified in a manner that the abutments 22, 23 
become fully unnecessary, as indicated by the dotted line 30, 31 of Fig. 1. In this case, 
the bar 16 has basically the shape of an I. 
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According to a further embodiment of the invention, an opening 32 in the form of a 
circular opening is provided in the base plate 1 close to the upper folding line 8 which 
serves for fixing and orienting the connecting plate in a vacuum cleaner. Accordingly, 
the bar 16 may be provided with a semi-circular recess 34 which has the same or a 
larger diameter than the opening 32, but which is basically in alignment with the opening 
32 when the bar 16 takes the position in which its upper edge 25 is on the level of the 
folding line 8, i.e. when the passage openings 6, 18 are in alignment. 

According to a further embodiment of the connecting piece, the two blank portions or 
legs 3, 4 are fixedly joined with one another via a web 36. When using such a web 36 
fixedly connecting the two leg sections 3b, 4b, the height of the bar 16 shown in Fig. 2 is 
shortened about a height corresponding to the width or height of the web 36, as 
indicated by the dotted line 38 in Fig. 2. By using the web 36 the positioning of the blank 
portions 3, 4 with respect to the base plate 1 can be simplified during the folding 
process, since their distance of the legs 3, 4 at its lower end in Fig. 1 is defined by the 
web 36. 

As may be derived from the drawing, the height of the blank portions 2 and 3 in the 
embodiment described is chosen equal to the height of the base plate 1 . 
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Claims 

1 . A connecting piece for vacuum cleaner bags, 

comprising a base plate made of a cardboard-like material or the like, said base plate 
having a passage opening, with a first blank portion being arranged at the base plate, 
with a second and third blank portion, and 

with a bar including the passage opening, wherein the second and third blank portion 
form abutments by means of which abutments defined at the bar cooperate, 
characterized in that the first blank portion (2) consists of legs (2a, 2b) projecting from 
the base plate (1), said legs being joined by a web (2c) at their end distant from the 
base plate (1)„ 

that a leg is provided as a second and third blank portion (3, 4) which in a 
predetermined distance to the base plate (1) has a reduction in width (14, 15), and that 
the folding lines (8, 10) for the first blank portion (2) on the one hand and for the second 
and third blank portion (3, 4) on the other hand are arranged parallel with respect to 
each other, wherein the first blank portion (2) is folded onto the already folded second 
and third blank portions (3, 4) and is glued to these portions. 

2. A connecting piece as claimed in claim 1, characterized in that the second and third 
plank portions (3, 4) have at least partially a width which corresponds to the legs (2a, 
2b) of the first blank portion. 

3. A connecting piece as claimed in claim 1 or 2, characterized in that the second and 
third blank portions (3, 4) comprise incisions (14, 15) at a predetermined distance to the 
folding line (10) associated to these blank portions (3, 4). 

4. A connecting piece as claimed in at least one of the preceding claims, characterized 
in that the bar (16) is guided laterally by the second and third blank portions (3, 4) and is 
arranged between the base plate (1) and the first blank portion (2). 
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5. A connecting piece as claimed in at least one of the preceding claims, characterized 
in that the second and third blank portions (3, 4) are joined by a web (36). 

6. A connecting piece as claimed in one of the preceding claims, characterized in that 
the a sealing element (28) is provided on the base plate (1). 

7. A connecting piece as claimed in claim 6, characterized in that the sealing element 
(28) is arranged between the base plate (1) and the further blank portions (3, 4). 

8. A connecting piece as claimed in one of the preceding claims, characterized in that 
the bar (16) comprises abutment elements (19, 20), which are formed on its end 
pointing to the upper folding line (8). 


